
 

FABRICATION DES VERRES COURANTS 

 

MATIERES PREMIERES* Sable Carbonate de sodium Calcaire, Dolomie 
Feldspath/Néphéline 

Additifs divers 

CONSTITUANTS DU VERRE Silice (SiO2) Na2O 
Chaux (CaO), 

Magnésie (MgO), 
Alumine (Al2O3) 

 

FONCTION 
VITRIFIANT  

(Oxydes formateurs du réseau 
vitreux) 

FONDANT  
(oxyde modificateur température 

fusion) 

STABILISANT 
 

durabilité chimique 
Affinant 

Colorant 
Décolorant 
Opalisant 

 
 

  ENFOURNEMENT ANALYSE - PESAGE - MELANGE 

 

FUSION EN FOUR A BASSIN 

 
FUSION 

 
Les constituants fondent et se combinent 
pour former le verre 
+ dégagement de CO2 et SO2 

  

 
AFFINAGE HOMOGENEISATION 

 
On maintient le verre à la haute température 
pour faire disparaître les inclusions  
gazeuses et les hétérogénéités. 

 
CONDITIONNEMENT THERMIQUE 

 
On abaisse lentement la température du verre fondu afin 
que sa viscosité soit compatible avec la mise en forme. 
C’est le bassin du travail. 

 1600°C   

 
 

       
MISE EN FORME 

     

     
VERRE PLAT VERRE CREUX TUBES FIBRES 

                  

Flottage sur bain 
d’étain 

Laminage Etirage Pressage Soufflé - soufflé Pressé-soufflé Etirage Centrifugation + 
Etirage 

Etirage 

                  
Verre flotté Verre coulé Verre étiré Verrerie de table, 

verrerie culinaire, 
pots, isolateurs, 
pavé, briques, 

glaces de phares 

Bouteilles Bocaux, bouteilles 
allégées, pots et 
verres à boire à 

paroi mince 

Tube de 
canalisation, 
d’éclairage, 

thermomètre, tubes 
pour ampoules 

pharmaceutiques 

Fibre isolation Fibre textile 

                

RECUISSON 
 
*En outre dans le cadre des politiques actuelles d’économie en énergie et d’élimination des déchets, des qualités croissantes de verre usagé (calcin) sont recyclées, c’est-à-dire mélangées, après 
broyage, aux matières premières. 


